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1 Wskazowki montazowe

1 Przeglad

1.
O uchwyt wskainika@; uchwyt glowicy odczytujgcej @ gtowica odczytujgca @; wskaznik cyfrowy @
O opaska do kabli
QO Sruby, 2 szt. M3x14; 4 szt. M5x12
QO tasma magnetyczna (nie nalezy do standardowego zakresu dostawy)
- tasma magnetyczna OMB50 - 130 cm do LMS 1M - nr artykutu 3383876
- tasma magnetyczna OMB50 - 230 cm do LMS 2M - nr artykutu 3383877

1.2  Ogélne informacje o tasmie magnetycznej

Tadma magnetyczna skfada sie z trzech czeéci:
Trzyczesciowa tasma o tgcznej wysokosci 1,8 mm i szerokosci 10 mm.

Powierzchnia czujnikowa A B C
| B I

/ ! /7 7 _*¥
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Powierzchnia montazowa

Grubosé
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10rr‘1'm Szerokos¢

A

Dtugos¢ >

A. Ta cze$¢ magnetyzowanej tasmy stalowej zapewnia elastycznos¢ podczas montazu i transportu. Podczas
montazu, tg czes¢ tasmy przymocowuje sie do skali tasmowej i nalezy zabezpieczy¢ jg przed uszkodzeniami.

B. Bardzo elastyczna tasma magnetyczna ze skala.

PL DRO1-LMS1M-LMS2M Wskazowki montazowe
Strona Ttumaczenie oryginalnej Wersja 1.0 z 2022-11-24
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C. Niemagnetyczne pasma powierzchni montazowej (C) chronig tasme (B) przed
zewnetrznymi zaktéceniami magnetycznymi i zapobiegajg mniejszym szkodom w
trakcie montazu.

(B) i (C). Ta czesc¢ zostata naniesiona przed opuszczeniem fabryki.

1.3  Wklejanie tas$my magnetycznej

Na poczatek konieczne jest usuniecie metrycznej analogowej tasmy mierniczej z rowka
montazowego skali dlugosci.

Wykonujgc montaz na powierzchni, w rowku montazowym, nalezy przestrzegaé¢ nastepujgcych zasad:

O Powierzchnia, na ktérej wykonuje sie klejenie: Powierzchnia, na ktérej przyklejana jest tasma
klejgca, musi by¢ czysta, gtadka i sucha. Do czyszczenia zaleca sie uzycie 50%-owego
roztworu alkoholu.

O Klejenie: Podstawg stabilnego klejenia jest dobry kontakt z powierzchnig.

O Temperatura klejenia: Optymalna temperatura klejenia wynosi od 21°C do 38°C. Nalezy unikac
klejenia, gdy temperatura powierzchni spada ponizej 10°C, poniewaz w takich warunkach klej
twardnieje i trudno jest zapewni¢ wiasciwy efekt klejenia. Po umiejetnym wykonaniu klejenia
mozna uzyskac¢ prawidtowg stabilnos¢ sklejenia nawet w temperaturze ponizej 0°C. Trwate
sklejenie uzyskuje sie po 72 godzinach od wklejenia w temperaturze 21°C.

Usunac¢ folie ochronng z dwustronnej tasmy klejacej po stronie (C) i przyklei¢ tasme w rowku
montazowym skali dlugosci. Wystajgcy odcinek tasmy magnetycznej bedzie mozna odcig¢ po
wklejeniu.

Kabel:

O Srednica zgiecia musi przekracza¢ 50 mm.

O Kabel nalezy trzymac z dala od silnikéw, przewodow elektrycznych i przetacznikéw
elektromagnetycznych, ktére generujg pola magnetyczne.

QO Jezeli nie ma mozliwosci trzymania kabla z dala od kabla zasilajgcego. Nalezy unikaé
uktadania kabla réwnolegle do kabla zasilajgcego.

Gtowica odczytujgca:

O Dopuszczalna tolerancja w montazu gtowicy odczytujgcej ze skala.
O Podczas montazu gtowicy odczytujgcej nalezy zwraca¢ uwage na pozycje czujnika.

+/- 1mm /- 5* 4) < +/-15°

2 L
v Bl ﬁb =i—_m

odlegfose: [_|

2,5mm

Tasma magnetyczna

Standardowy odstep gtowicy odczytujgcej od tasmy wynosi: 1 mm

& &
— |
r

Odstep (czujnik - gtowica odczytujgca)

Strona z napisem ,,Czujnik” musi by¢ zwrécona ku tadmie magnetycznej.

Wskazéwki montazowe DRO1-LMS1M-LMS2M DE
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Jednostka: mm

1.4  Wymiary zewnetrzne cyfrowego wskaznika

96
90
3 25 19 58
® )
ol
-
© Nl w
-+ -
O
&

(jednostka: mm)
Widok referencyjny przytwierdzonego panelu sterowniczego.

Na odwrocie panelu sterowniczego
znajduje sie uszczelka.

_@ Panel sterowniczy przytwierdza sie $ruba.
<

Wskazéwka: Wielkos¢ otworu (wyciecia) szerokos$¢ 92 x dtugosé 44 (mm)

PL DRO1-LMS1M-LMS2M

Wskazowki montazowe
Strona
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2.3

MASCHINEN - GERMANY

Wskaznik pozycji DRO1
Funkcja

Magnetyczny siatkowy system pomiarowy Trwatos¢ baterii - jeden rok

Wskaznik natadowania baterii

Pamie¢ parametréow
Dostosowanie calowe/metryczne

Automatyczne dostosowanie
odstepu montazowego

Autodiagnostyka w czasie rzeczywistym

Wielofunkcyjny wyswietlacz LCD O Kalibracja pozycji

Regulowany pomiar kata

Specyfikacja
8-znakowy wskaznik LCD
Dwie baterie AA 1,5V DC typ AA
Standardowa dtugos¢ odczytu gtowicy 3m
4 Przyciski sterownicze
Predkos$¢ robocza maks. 8 m / sek.
Odtwarzalnos¢ 0,01 mm
Doktadnos¢ systemu (+/- 0,025 + 0,02 L) mm
Temperatura robocza 0°C? ~ +60°C?
Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej a = 16 x 10-%/°C
Temperatura przechowywania -20°C? ~ +70°C?
Wilgotno$¢ maks. 95% wilgotnosci wzglednej
Rozmiar panelu, szerokos¢ 96 x wysokos¢ 48 x gtebokosé 47 (mm)
Wielkos¢ otworu (wyciecia) szerokos¢ 92 x dtugosc 44 (mm)

Definicja trybu pracy ABS/REL

ABS (bezwzglednie) REL (przyrostowo)

omm @ @ @ omim & & &

1, D00mm 1,000mm
—=l

2 000mm 1.000mm

4,000mm 2,000mm
|

>

Gtlowica odczytujgca i odstep tasmy do 2,5 mm

©)
©)
Tryb promienia/srednicy O regulowany liniowy stosunek wspoétczynnikow
O Rozdzielczo$¢ 0,005 mm, 0,01 mm, 0,1 mm, 1 mm
©)
0]

Bezwzgledne/przyrostowe przeliczanie wspoétrzednych

Wskaznik pozycji DRO1 DRO1

Wersja 1.0 - 2022-11-24 Ttumaczenie instrukcji
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2.4 Przyciski panelu sterowniczego i wyswietlacz LCD

2.4.1 Przyciski panelu sterowniczego

inch mm A ¥V ABS REL piq

Po nacisnieciu tego przycisku na ekranie pojawi sie symbol b

Przetgczanie miedzy systemem metrycznym/calowym/kgtowym
Przetgczanie pozyciji bezwzglednej / pozycji inkrementalnej

1. Tryb REL kasuje wartos¢
2. Tryb ABS, szybka kalibracja

Symbol ¥ (przycisk szybkiej kalibracji)

2.4.2 Wskaznik LCD

Bateria jest staba (2 szt. AA+)
=5
I Glowica odczytujgca znajduje sie za blisko tasmy
! Gtowica odczytujgca znajduje sie za daleko od tasmy
I l l Wprowadzanie ustawienia funkcji / parametréw (nacisnij przycisk F)
ABS Tryb bezwzgledny
cal Jednostka wskazania: cal
REL Tryb przyrostowy
mm Jednostka wskazania: mm
100,00 | Aktualna pozycja
PL DRO1

Ttumaczenie oryginatu

Wskaznik pozycji DRO1
Wersja 1.0 - 2022-11-24



2.5 Ustawienia parametréw

mm
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2.6 Lista parametréow:

OPTIMUM
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Krok 1: Nacisngc€ i przytrzymacé przycisk . Symbol b
wskazuje wigczenie trybu ustawiania parametrow.
Nastepnie nalezy wprowadzi¢ ustawienie parametrow.

lub % aby wybraé

1. Po nacisnieciu tego przycisku, parametry kazdej
grupy zostajg po kolei wyswietlane.

|—> Origin — dir — SYS e+ e — rEL —

Krok 2: Nacisngé
parametr.

Wskazoéwka:

2. Nalezy nacisnag¢ , aby zamkng¢ tryb
ustawiania parametrow.

Parametr Wskaznik Opis Wartos¢ Wartos¢ nastawna
fabryczna
1 Or 10 In Kalibracja aktualnych 0
wartosci
2 dir Kierunek liczenia dir--
mn C Domyslnie ustawiona x]
3 dFF 3EE3S wartos¢ korekty narzedzia o
4 AROULRF  [Tryb katowy - wartosé HH
promienia
PN Wybér - Srednica albo
5 SC HL mnu promien rAd
6 L in corr  |Liniowy wspotczynnik aoooo
skalowania
7 GPEEd Ustawianie predkosci &
ek roboczej
8 SEEyp  [daptacyine
dostosowanie odstepu
montazowego
Parametr / blokada P Talals
9 243 przycisku i otwieranie e
10 reL Wersja oprogramowania

Wskaznik pozycji DRO1
Wersja 1.0 - 2022-11-24

DRO1 PL
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2.7  Kalibracja aktualnych wartosci

Okreslona zgdana wartos¢ liczbowa powinna by¢ wyswietlana na wskazniku zawsze w tym samym
miejscu mechanicznym wskaznika.

O Krok 1: Nalezy wprowadzi¢ do pamieci wskaznika zgdang wartos¢ liczbowg (kalibracja aktualnych
wartos$ci).

O Krok 2: Nastepnie wyswietli¢ wartosc¢ liczbowa wprowadzong do wskaznika, w zgdanej pozycji
mechanicznej wskaznika, jako wartos¢ bezwzgledng (wczytanie nowego ustawienia).

A. Opis funkcji: Zmienia aktualng wartos$¢ zgodnie z rzeczywistg pozycjg robocza.

Na przyktad: Aktualna wartos¢ 100,00 mm, podczas gdy rzeczywista pozycja robocza powinna wynosi¢
200,00 mm. Nalezy wykonac nastepujgce kroki:

Krok 1: Sprawdzi¢, czy system znajduje sie w trybie ABS
(bezwzglednym):

mm

Wskaznik LCD powinien wskazywaé¢ ABS. Wskazowka:

Ay
REL

1. Nacisnag¢ , aby przetgczyc¢ tryb ABS na REL lub

ABS
(et
G0 L L

odwrotnie.

2. Brak mozliwosci nacisniecia tego przycisku oznacza, ze
przycisk jest zablokowany. Patrz ,Parametr / blokada przycisku i
otwieranie”.

- ¥ res Krok 2: a) Szybkie ustawienie parametréw: Przytrzymacé wcisniety

przycisk - , hastepnie po wyswietleniu sie symbolu ¥

nacisng¢ przycisk
wartosci.

, aby wyswietli¢ aktualne ustawienie

lub

mm

b) Przytrzymaé wcisniety przycisk @ wtedy w prawym

gornym rogu ekranu wyswietli sie symbol PH a gdy po 5
sekundach nastgpi przekierowanie do ustawiania parametrow,

nalezy nacisng¢ przycisk @ aby wyswietli¢ aktualng

wartos$¢ ustawienia.

c3
C3
Co3
£3
C3Y

DRO1 Wskaznik pozycji DRO1
Ttumaczenie oryginatu Wersja 1.0 - 2022-11-24
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mm

NI

Ay

g R ANy REL

/TN Krok 3: Nacisngé , aby przechodzi¢ od
T

+ - wybdr znaku poprzedzajgcego, @  znak plus

cyfry do cyfry. Nacisng¢ , aby zmieni¢ wartos¢.

Po wprowadzeniu wartosci nacisng¢ @ aby

zakonczy¢ ustawianie i powréci¢ do ekranu
roboczego.

2.8 B. Wczytywanie nowego ustawienia:

i (1 A:_S' P a Krok 1: Sprawdzi¢, czy system znajduje sie w trybie
ABS: Na LCD powinno sie wyswietlic ABS.
GO0 ,
Wskazéwka:
ABS
REL
1. Nacisna¢ jednokrotnie , aby przejs¢ z

ABS na REL lub odwrotnie.

2. Jedli to nie zadziata, mozliwe, ze przycisk jest
zablokowany. Nalezy przeczyta¢ ,Parametr / blokada
przycisku i otwieranie”.

mm ABS @
Krok 2: Przytrzymac wcisniety przycisk

E B B.B B B zaczekaé na symbol wskazania ekranu H< a

nastepnie nacisng¢ @ , aby wyswietli¢ nowg

wartos¢ kalibraciji.

2.9 C. Usuwanie btedow:

a. Na ekranie gldwnym wys$wietlane jest stowo ,Origin” lub inne stowa w

noor €2
[N o N | m jezyku angielskim: Nacisngc¢ przycisk , aby zamkna¢ tryb.

b. Na ekranie gtdbwnym wyswietlane jest migajace ,0” lub inna wartos¢:

B B B. B B B Nacisng¢ przycisk @ a nastepnie @

N
-0

€I :

Wskaznik pozycji DRO1 DRO1 PL
Wersja 1.0 - 2022-11-24 Ttumaczenie instrukcji 9
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ABS

]

oo

r
M

CJ

¢) Na ekranie gtéwnym wyswietlane jest ,0.00°”.

Nalezy nacisngc¢ przycisk %

2.10 Ustawianie kierunku liczenia
Opis funkcji: Zmiana aktualnego kierunku liczenia.

Na przyktad: DRO1 wskazuje aktualnie 100,00mm. Kiedy gtowica odczytujgca przesunie sie w
prawo, wartos¢ ulegnie zmniejszeniu (na przyktad do 99,68mm). Chcac podwyzszyé te wartose,
nalezy wykonac ponizej wymienione kroki.

Zmiana:

mm ABS

U 4

(s
CL0 L Ly

dr--

Krok 1: NacisngcC i przytrzymac¢ przycisk @ Symbol pid
jest wyswietlany w gérnym prawym rogu ekranu. Po okoto 5
sekundach nastgpi przekierowanie do ustawiania parametrow.

ABS
Wskazowka: Nacisngé lub , aby wyswietli¢
rézne parametry.

Krok 2: Po nacisnieciu % , zostanie wyswietlony symbol

,dir” (wybra¢ parametr kierunku t).

Krok 3: Nacisng¢ @ aby wyswietli¢ aktualny kierunek
ABS
ustawiania, nastepnie nacisng¢ lub , aby

zmieni¢ aktualny kierunek ustawiania.

Krok 4: Nacisng¢ @ aby zakonczy¢ ustawianie.
Krok 5: Nacisng¢ @ , aby opusci¢ ekran ustawiania

parametréw.

Wskazéwka: Chcgc dokonaé zmiany wartosci juz po ustawieniu,
nalezy przeczyta¢ rozdziat ,Kalibracja aktualnych wartosci” i ustawic
nowg wartosé.

PL
10

DRO1

Wskaznik pozycji DRO1
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2.11 Ustawienie rozdzielczosci
W DRO1 mozna ustawi¢ rozdzielczo$¢ 1 mm/0,1 mm/0,01 mm/0,005 mm.

Opis funkciji:
Kroki:

mm ABS

(1
CL

o 4

bAE

{.568

rES

C3

mm ABS

£3
£
c3
£3

3

MASCHINEN - GERMANY

Krok 1: Nacisng¢ i przytrzymac @ ,azna

wyswietlaczu pojawi sie symbol PK wtedy nalezy

natychmiast nacisng¢ %
Wskazéwka: Nie puszczac przycisku @

a gdy na ekranie pojawi sie stowo origin, nalezy nacisngé

przycisk @i nastepnie powrdci¢ do pierwotnego

ekranu.

Krok 2: Kiedy na ekranie wyswietlana jest moc baterii

(bAt 1.568) nalezy nacisnac¢

jednoczesnie przyciski @ i @ tak aby

otworzy¢ ekran do ustawiania rozdzielczosci

Krok 3: Nacisng¢ przycisk % aby wybraé

rozdzielczos$c.
Kolejnos¢ jest nastepujgca:

|—> rES 0.005 — rES 0.01 — rES 0.1— rES 1——

Krok 4: Nacisng¢ @ w celu zakonczenia.

Wskazéwka: Nalezy potwierdzi¢, ze rozdzielczos¢

ekranu jest prawidtowa.

Wskaznik pozycji DRO1
Wersja 1.0 - 2022-11-24

DRO1

Ttumaczenie instrukcji
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2.12 Domyslnie ustawiona wartos¢ korekty narzedzia

A. Opis funkcji Funkcja korekty narzedzia do korygowania punktu referencyjnego lub korekty o
45° przedmiotu obrabianego lub korygowania drgzka, itd.

Przyktad: Domyslnie ustawiona warto$¢ fabryczna korekty narzedzia wynosi zero.
Kompensacja narzedzia nie nastepuje. Korekte narzedzia o 20mm ustawia sie nastepujgco.

mm ABS (2] @
.‘ B B B E B Krok 1: Nacisngc¢ i przytrzymac przycisk , aw gérnym prawym
rogu ekranu wyswietli sie symbol H< po okoto 5 sekundach nastgpi

przekierowanie do ustawiania parametrow.

I %
[N} F F t Krok 2: Ponownie nacisng¢ , ha wyswietlaczu pojawi sie

OFFSEtS.

5 E ) E r~ t Krok 3: Nacisng¢ @ , aby przejs¢ do wyboru parametréw.
=

] 10T Krok 4: Nacisng¢
AR E RN E ] parametru.

, aby wyswietli¢ aktualng wartos¢

/r:§ :

(Miga 0 lub wartosc¢ -)

Krok 5: Nacisng¢ @ , aby wybra¢ wartos¢ +/- lub ustawi¢ numer.

mm ABS %
_\Dﬂ B E B. B E B Wartos¢. Nacisngé , aby przechodzi¢ od cyfry do cyfry.
Z N

Krok 6: Po zatwierdzeniu wartosci na ekranie nacisngé¢ przycisk

@, aby powrdcic¢ do ekranu wyboru.
Krok 7: Po zakonczeniu ustawienia dwukrotnie nacisngé @ ,

aby wréci¢ do ekranu roboczego.

PL
12

DRO1 Wskaznik pozycji DRO1
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2.13 B. Wczytywanie domysinie ustawionej korekty narzedzia:

mm

(1
()

n
L.

ABS

n
L

o 4

n
N

Krok 1: Nacisng¢ i przytrzymac przycisk @ azna

ekranie wyswietli sie

ABS
4L
Krok 2: Nacisng¢ , aby pobra¢ domys$inie ustawiong
wartos¢ korekty narzedzia.

Wskazéwka: Jesli na ekranie pojawi sie ,origin”, nacisng¢

przycisk @ aby powrdci¢ do ekranu roboczego.

2.14 Ustawianie predkosci roboczej
A. Funkcja: Ze wzgledu na rézne praktyczne zastosowania przewidziano szes¢ réznych opciji

predkosci pracy DRO1.

Sa to SPEED 0 SPEED 1... lub SPEED 5. Im nizsza predkos¢, tym dtuzsza zywotnos¢ baterii.
Szczegoty podano w ponizszej tabeli:

Parametr SPEEd O | SPEEd 1 | SPEEd 2 | SPEEd 3 | SPEEd 3 | SPEEd 4
Predkos¢ (m / sek)
0,2 0,4 0,8 1,6 3,2 8,3
Zywotno$é baterii
2,7 2,5 2,2 1,8 1,4 0,9
(lata)
B. Kroki:
mm ABS pdq @
“B B B E B Krok 1: Nacisng¢ i przytrzymadé przycisk W
prawym gornym rogu wyswietli sie symbol pid.
Po okoto 5 sekundach wyswietlg sie ustawienia
(] parametréw. Na ekranie pojawi sie "origin".
oo on

ABS

REL

Krok 2: Nacisng¢ 4-krotnie , & na ekranie pojawi

sie SPEE.

Wskaznik pozycji DRO1
Wersja 1.0 - 2022-11-24

DRO1

Ttumaczenie instrukcji
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S P E E d Krok 3: Nacisng¢ % aby wyswietli¢ pierwotng wartosc

parametru.

(ustawienie fabryczne=SPEEd 3)
Do nawigowania migdzy parametrami predkosci uzywac

przycisku

Krok 4: Kiedy na ekranie pojawi sie zgdany parametr, nalezy

nacisngc¢ przycisk @ i na wyswietlaczu pojawi sie SPEED.

mm ABS

(I
GO0

Krok 5: Nacisng¢ , aby powrdci¢ do ekranu roboczego.

2.15 Adaptacyjne dostosowanie odstepu montazowego

A. Opis funkcji: Aby zagwarantowa¢ dokfadnos¢ pomiaru, po kazdym montazu nalezy
wykonywa¢é funkcije ,Setup”.
Krok 1: Najpierw umiesci¢ glowice odczytujagcg na
G C tasmie, przytwierdzi¢ gtowice odczytujgcg i tasme
— (zalecenie: odstep okoto 1 mm)

1

1

Odstep (czujnik - gtowica odczytujaca)

mm ABS @
™ Krok 2: Po nacisnieciu przycisku , W gornym

(1 m R rzycls Ot
L0 0 0t prawym rogu ekranu pojawi sie symbol ustawiania

parametru .

Krok 3: Naciska¢ przycisk @ az na DRO1

S E t ) P pojawi sie ,Setup”.

Krok 4: Nacisng¢ @ , aby zatwierdzi¢ wprowadzane

S o E F’ wartosci.

Krok 5: Nacisng¢ @ aby rozpoczg¢ ustawianie

o odstepu.

PL DRO1 Wskaznik pozycji DRO1
14 Ttumaczenie oryginatu Wersja 1.0 - 2022-11-24
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Krok 6: Przesuwaé gtowice odczytujacg z najmniejszg
predkoscig. (Okoto 14 sekund przy odstepie 120mm)

Lo-

= Krok 7: Po zakonczeniu procesu ekran DRO1 mignie
{aeh) s A Y ses REL pid jednokrotnie i automatycznie powréci do ekranu

88888888

Wskazéwka: Patrz ,Kalibracja aktualnych wartosci”

B. Postepowanie z komunikatem o

bledzie:
a) Gdy na ekranie gtdwnym migajg stowo ,,Czujnik” i I
S Przyczyna: Glowica odczytujgca znajduje sie zbyt blisko
e tasmy.
S E mn S D r Usuwanie: Nalezy zwiekszy¢ odstep gtowicy i dwukrotnie
nacisng¢ przycisk , nastepnie po kolei powtarza¢

te same dziatania az do kroku 6 i zakonczy¢ operacje.

b) Gdy na ekranie gtdwnym wyswietlane sg migajgce
stowo ,,Czujnik” i symbol !

Przyczyna: Gtowica odczytujgca jest za daleko odsunieta
W od tasmy. Usuwanie: Nalezy zmniejszy¢ odstep gtowicy.

Nastepnie nacisng¢ 2-krotnie przycisk @ potem

po kolei powtarza¢ te same dziatania az do kroku 6 i
zakonczy¢ operacije.

c¢) Jezeli ruch jest wykonywany zbyt wolno, ekran gtéwny
pozostanie na wskazaniu Go albo Go- Go—

Przyczyna: Gtowica odczytujgca jest za daleko odsunieta
"~ od tadsmy albo réwnos¢ mechaniczna @ jest
] a = niewystarczajaca.

Usuwanie: Konieczne jest poprawienie réwnosci
mechanicznej albo zmniejszenie odstepu gtowicy.

d) Aby przerwac lub zakonczy¢ proces usuwania

mm ABS
(e . . o, @ Cix
CL0 0, 0 Lt btedow, nalezy nacisng¢ , aby powrécic¢ do
pierwotnego ekranu roboczego.

Wskaznik pozycji DRO1 DRO1 PL
Wersja 1.0 - 2022-11-24 Ttumaczenie instrukcji 15
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2.16 Parametry/blokowanie i zwalnianie przyciskéw
Opis funkcji: Aby unikngé btedéw w obstudze w czasie stosowania, mozna zablokowac¢ przyciski lub

parametry. Kroki:
Krok 1: Przytrzymaé wcisniety przycisk @ az DRO1

ABS
B () B wyswietli symbol parametru .

mm

S E‘ S Krok 2: Naciskac¢ @ az wyswietli sie SYS.

g Krok 3: Nacisng¢ @ (numer miga)

Krok 4: Wprowadzi¢ hasto 2201: nacisngé¢ przycisk

E E ot
Lt
A , ustawié¢ wartos¢, nacisngé przycisk

przesuwac cyfry.

Krok 5: Nalezy zatwierdzi¢ hasto na ekranie i nacisng¢

N
oooo oan @ y
e , aby wprowadzi¢ parametr.
— Puenzkcji \ wi. (on)
Przycisk wyt. %
mm/cale
o Przycisk
Krok 6: Nacisng¢ , aby ustawi¢ wtgczanie/wytaczanie.

Krok 7: Nacisnagé przycisk % aby wybraé parametr.

Krok 8: Po ustawieniu parametru lub wyswietleniu

ABS
end 545 s %
przycisku ekranowego. Nacisngé lub i

wybra¢ End SYS.

S ':‘ S Krok 9: Po nacisnieciu przycisku % wyswietli sie

SYS, tzn. ustawianie jest zakohczone.

PL
16
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mm

ABS
.
(N Ny

]
M

n
[N} ekranu roboczego.

Pozostate funkcje do blokowania i zwalniania:

MASCHINEN - GERMANY

Krok 10: Nacisng¢ przycisk @ aby powrdci¢ do

parametr Wskaznik Opis Wartos¢ Wartos¢ nastawna
fabryczna
] . . .

1 dir Kierunek liczenia Wt

2 ﬂr E Kalibracja aktualnych Wt.
wartosci
Domyslnie ustawiona

3 BF S wartos¢ korekty narzedzia Wt

4 Hnﬁ Tryb katowy - wartos$é W
promienia
Wybér - Srednica albo

5 S c F, promien Wi

6 car Liniowy wspétczynnik WH.
skalowania
Adaptacyjne

7 S E t dostosowanie odstepu Wh
montazowego

8 d E .'_-, Tryb katowy Wit
Ustawianie predkosci

9 SP d roboczej Wt

2.17 Komunikat o btedzie i usuwanie btedu

mm

ABS

A. Na ekranie wys$wietli sie no tAPE

Mozliwa przyczyna: Glowica odczytujgca znajduje sie
poza tasma magnetyczna.

no EAPE

Przeciwdziatanie:

a. Sprawdzi¢, czy odstep gtowicy odczytujgcej od tasmy
magnetycznej nie jest za duzy.
Patrz ,Adaptacyjne dopasowanie odstepu montazowego”

b. Czy glowica odczytujgca przekroczyta zakres ruchu?
c. Czy tasma spadta?
d. Patrz ,Wprowadzenie do montazu”

Wskaznik pozycji DRO1
Wersja 1.0 - 2022-11-24

DRO1

Ttumaczenie instrukcji
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S€EnSor--d .Sconn

PrESSE Eo SERAcE

mm ABS
(
I N}
mm ABS

B. Na ekranie pojawia sie SEnSor - - disconn

Mozliwe przyczyny: Brak sygnatu w gtowicy odczytujace;j.
Przeciwdziatanie:

a. Sprawdzi¢ montaz zigcza 8-stykowego (za tylng ptytkg DRO1)

b. Przerwany kabel do gtowicy odczytujgcej (niezbedny nowy kabel z
gtowicg odczytujaca).

c. Usunieta bateria, poczekac¢ ok. 10 sekund przed ponownym
uzbrojeniem.

d. Na ekranie pojawia sie PrESSF to start SEtup. Mozliwa
przyczyna: Awaria sygnatu glowicy odczytujgcej. Przeciwdziatanie:

a. Nacisngé @

b. Patrz ,Adaptacyjne dopasowanie odstepu montazowego”

c. Kabel jest wgnieciony, co prowadzi do
nieprawidtowego styku.

d. Uzy¢ nowej glowicy odczytujgcej z kablem.

D. W trakcie ruchu gtowicy na ekranie pojawia sie tylko
0~ 1,00 mm.

Mozliwa przyczyna: Awaria sygnatu gtowicy
odczytujgce;j.

Przeciwdziatanie:
a. Przerwanie kabla gtowicy odczytujgcej lub nieprawidtowy styk.

b. Wskutek uderzenia nastgpito lekkie lub catkowite
uszkodzenie gtowicy odczytujace;.

c. Wymieni¢ gtowice odczytujgca i kabel.
E. Brak wskazan na ekranie

Mozliwa przyczyna: Bateria jest roztadowana.

Przeciwdziatanie: wymieni¢ baterie (patrz ,Jak wymienia sie
baterie”).

F. Na ekranie pojawia sie: Symbol

Prawdopodobne przyczyny: Sygnalizuje niski poziom baterii.
Przeciwdziatanie:

a. Konieczna jest wymiana baterii.

b. Nalezy jak najszybciej wymieni¢ baterie na nowg, gdyz
moze wkrotce dojs¢ do wytgczenia DRO1 i utraty zawartosci
pamieci oraz do btedow pomiarow.

c. Informacje dotyczace wymiany baterii znajdujg sie na
stronie = strona 2-19

PL DRO1
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G. Ekran nieco sie rozjasnia lub cyfra skacze.
mm
Prawdopodobna przyczyna: Za niskie napiecie.

ABS
" S B.B 5 S Przeciwdziatanie:

a. Konieczna jest wymiana baterii.

b. Patrz Wymiana baterii.

c) Jezeli nie nastgpi wymiana, mogg wystgpi¢ btedy
pomiaréw.

H. Na ekranie gtdbwnym pojawia sie ,origin” albo
inne angielskie znaki.

1 "~
oo on Mozliwa przyczyna: Aktywne wprowadzanie

parametréw. Przeciwdziatanie: Nacisngé %

- I. Na ekranie pojawia sie i miga ,0” lub inna
wartos¢. Mozliwa przyczyna: Aktywowano ustawienia
e O O parametrow.
L \1.! (U
Przeciwdziatanie: Nacisng¢ przycisk @ a
nastepnie przycisk
ABS J. Na ekranie pojawia si¢ ,0.00°” i nie ma zadnej
aialalx] wartosci. Mozliwa przyczyna: Aktywowano tryb
(RN katowy.

Usuwanie: Nacisnaé%, aby ustawi¢ system

calowy/metryczny/kgtowy.

2.18 Jak wymieni¢ baterige?
W DRO1 réwnolegle uzywa sie dwdch baterii. Pojawienie sie symbolu LCD oznacza, ze
moc baterii jest niewystarczajgca i konieczna jest jej wymiana.

Zaleca sie, by przy wymianie baterii nie wymienia¢ obu baterii jednoczesnie. W ten sposéb
uniknie sie utraty danych wskutek catkowitego zaniku napiecia. (Utracone zostang tylko
aktualne dane, inne wartosci nastawcze pozostang zachowane)

Wskazoéwka: 1. Jezeli brakuje danych (aktualna wartos¢), nalezy stosowac sie do wskazéwek
w rozdziale ,Kalibracja aktualnych wartosci”.

2. Specyfikacja baterii: Dwie baterie AA 1,5V DC typ AA

MASCHINEN - GERMANY

Wskaznik pozycji DRO1 DRO1
Wersja 1.0 - 2022-11-24 Ttumaczenie instrukcji
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Deklaracja zgodnosci WE

wg dyrektywy EMV 2014/30/UE

Producent / importer: OPTIMUM Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

oswiadcza niniejszym, ze nastepujacy produkt
Nazwa produktu: Cyfrowy wskaznik potozenia
Oznaczenie typu: DRO1

Cyfrowy wskaznik pozycji do stosowania w obrabiarkach do pomiaru drogi w potaczeniu z czujnikami
elektromagnetycznymi, ktéry odpowiada wszystkim odnosnym postanowieniom wyzej wymienionej
dyrektywy 2014/30/UE - tacznie z ich zmianami obowigzujgcymi w chwili sktadania deklaracji. Cele
ochronne dyrektywy zostajg zachowane.

Zastosowano nastepujgce dyrektywy UE:

Ograniczenie stosowania okreslonych materiatdw niebezpiecznych w urzadzeniach elektrycznych i
elektronicznych 2015/863/UE

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje: Kilian Stirmer, Tel.: +49 (0) 951 96555 — 800
Adres: Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26 ,
D - 96103 Hallstadt

/‘i ) 1 ‘/f'/]

é(,ﬁf“ /b:’

Kilian Starmer
(Dyrektor zarzadzajacy)
Hallstadt, 2019-12-11
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1 Czesci zamienne - Spare parts - DRO1 - LMS 1M/
7
N
] ) ) llosé Numer artykutu
Nr Oznaczenie Designation
Qty. Item no.
1 Uchwyt wskaznika Indicator holder . ;,'3’ 1 0338384501
N
2 Uchwyt glowicy czytajacej Read head holder _- v 1 0338384502
3 Gtlowica czytajgca Read head ! 0338384503
4 Wskaznik cyfrowy DRO1 Digital indicator DRO1 1 0338387901
5 opaska do kabli Cable tie 4x100 6 0338384505
. 1ISO 4762 / M3x14 2
6 Sruba Screw ISO 4762 / M5x12 4

Czesci zamienne - Spare parts - DRO1 - LMS 1M/

Wersja 1.0 2022-11-24
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Czesci zamienne - Spare parts - DRO1 - LMS 1M/
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